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INSTRUCTIUNI PROPRII DE SECURITATE IN MUNCA
PRIVIND
TRANSPORTUL, MANIPULAREA SI DEPOZITAREA
MATERIALELOR PRIN PURTARE SI CU MIJLOACE
NEMECANIZATE
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1. SCOP

1.1.Prezentele instructiuni strabilesc cerintele minime de securitate si sdnitate pentru
transportul, manipularea §i depozitarea materialelor care prezinti riscuri pentru lueritorii
din Universitatea de Stiinte Agricole si Medicind Veterinari Tagi.

2. DOMENIU
2.1. Se aplica de catre intreg personalul din Universitatea de Stiinte Agricole si Medicini
Veterinard Iagsi, care transports, manipuleazi si depoziteazi materiale.

3. DOCUMENTE DE REFERINTA

3.1.1. Legea 319/2006 a Securitatii si Sanatatii in Munca.

3.1.2. Norme metodologice de aplicare a prevederilor Legii nr.319/2006 a securitatii si
sanétitii in muncé aprobate prin H.G. nr.1.425/2006.

3.1.3. H.G. nr. 1051/9 angust 2006 privind ‘cerinfele minime de securitate si siniifate
pentru manipularea manuald a maselor care prezintd riscuri pentru lucriitori, in special de
afectiuni dorsolombare.

4. DEFINITII SI PRESCURTARI

4.1. DEFINITII

4.1. Definitii

4.1.1. Manipulare si transport prin purtare sau manipulare a maselor — orice operatie de
transport sau sustinere a unei mase de ciitre unul sau mai moulfi salariafi, inclusiv ridicarea,



coborérea, Impingerea, tragerea, purtarea sau deplasarea unei mase care, din cauza
caracteristicilor sale sau a conditiilor ergonomice nefavorabile, implicd riscuri de
accidentare sau imbolnévire profesionald.

4.1.2. Profector — mijloc de protectie special conceput i utilizat pentru a realiza protectia ,
prin interpunere, ca obstacol ( fizic ) intre pericol {i persoana expusi.

4.1.2. Parapet de profectie — protector utilizat impotriva ciderii de la inaltime.

4.1.4. Risc - probabilitatea asociati cu gravitatea unei posibile leziuni sau afectiiri a
s&natdtii, Intr-o situatie periculoasi.

4.1.5. Autostivuitor — electrostivuitor sau motostivuitor.

4.2, PRESCURTARI

4.2.1. AS - atributie de serviciu

4.2.2. DV - dispozitie verbald

4.2.3. EIP - echipament individual de protectie

4.2.4. ET - echipament tehnic

4.2.5. IP-SM — instructiuni proprii de securitate a muncii

4.2.6. U.S.A.M.V. Iasi — Universitatea de Stiinte Agricole si Medicind Veterinar Iasi

5. RESPONSABILITATI

5.1. Rectorul/Reprezentantul legal

5.1.1. Dispune intocmirea / modificarea IP-SM, in conformitate cu legislatia in vigoare.
5.1.2. Numeste prin decizie lucratorii care participa la elaborarea / modificarea IP-SM.
5.1.3. Verifici gi aproba IP-SM elaboratd / meodificati.

5.1.4. Propune modificari pe drafturile IP-SM.

5.2. Directorul General Administrativ

52.1. Asigurd cadrul organizatoric pentru informarea lucritorilor si desfisurarea
procesului de muncé respectand prevederile prezentei instructioni proprii de securitate a
muncii.

5.2.2. Aprobi si dispune aprovizionarea cu materialele si mijloacele de protectie solicitate
de seful compartimentului functional.

5.3. Divectorul Econemic

5.3.1. Asigord in bugetul anual fondurile necesare pentru asigurarea bazei materiale in
conformitate cu cerinetele de securitate privind manipulare, transportul si depozitarea
materialelor .

5.4, Serviciul intern de protectie i prevenire:
5.4.1. Difuzeazi prezenta IP-SM.
5.4.2.Verific# aplicarea prevederilor acestei IP-SM in cadrul U.S.A.M.V. Iasi

5.5. Serviciul Extern de Prevenire si protectie
5.5.1. Propune Intocmirea / modificarea IP-SM.
5.5.2. Participd la elaborarea / modificarea TP-SM.
5.5.3. Supune verificirii, avizirii si aprobérii IP-SM.



5.5.4. Verifici aplicarea prevederilor acestei IP-SM in cadrul U.S.AM.V. Iasi

5.6. Seful compartimentului functional :

5.6.1. Participa la elaborarea / modificarea IP-SM.

5.6.2. Urmdreste implementarea acestei IP-SM in activitatea personaluiui din subordine.
5.6.3. Urméreste, controleazi gi Intocmeste referatele pentru achizitionarea mijloacelor de
protectie necesare, desfisurdrii activititii de manipulare, transport si depozitarea
materialelor .

5.7. Lucritorii din Universitatea de Stiinte Agricole si Medicind Veterinari Iasi,
sunt obligati:

5.7.1. S cunoascé, s#-5i insugeasca si s& respecte prezenta IP-SM.
5.7.2. Sd execute operatiile privind manipularea,transportul si depozitarea materialelor cu
respectarea prezentei instructiuni proprii.

6. DESCRIEREA INSTRUCTIUNII

6.1. MANIPULAREA SI TRANSPORTUL PRIN PURTARE A MASELOR

art.l - Se interzice utilizarea lucrdtorilor la manipularea si transportul manual al maselor
dacd nu sunt dotati cu EIP corespunzitor si in buni stare.

art.2 - Pericolele previzibile la care se supun lucritorii In efectuarea operatici de
manipulare §i transport

prin purtare a maselor sunt: ciderea lucritorilor sau prabugirea materialelor si a obiectelor
manipulate,

imbolnaviri ( afectiuni musculo-scheletice ) care se pot produce in orice zoni a corpului,
mai sensibile

fiind membrele superioare §i spatele, in special zona dorso-lombari si rinirea miinilor
datoritéd

suprafetelor infepétoare ale materialelor manipulate,

art.3 - La efectuarea operatiunilor de manipulare gi transport prin purtare a maselor se vor
repartiza numai lucrdtorii care corespund din punct de vedere fizic, conform aviznlui dat
in urma controlului medical periodic.

art.4 - Limitele maxime admise pentru ridicare, purtare, tragere si impingere manuald a
maselor sunt :
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Frecventa | Barbati Femei
Tip operatiilor | Varsta (ani) Varsta { ani )
de 16 | 19- |pest | 16- |19- |peste
manipulare - 145 |e 19 45 45
19 45
rar 35 |55 50 13 15 13
Ridicare frecvent 25 |30 25 9 10 9
foarte 20 |25 20 8 9 8
frecvent
rar 30 {50 |40 13 15 13
Purtare frecvent 20 130 25 9 10 9
foarte 15 120 15 8 10 8
frecvent
Tragere rar 15 10
frecvent 10 7
impingere rar 16 11
frecvent 11 7.5
Nota :

- rar : sub 5% din durata schimbului de 8 ore (cca. 25 min)
-~ frecvent : intre 6-10% din durata schimbului ( 30-50 min )
- foarte frecvent : peste 10% din durata schimbului ( peste 50 min )

art.5 - Cénd masele vor fi manipulate de mai mulfi lucritori, sarcina repartizati pe o
persoand nu va depési valorile din tabelul de la art. 4. Pentru a ridica o sarcini, aceasta

trebuie apucati astfel incét centrul de greutate al manipulantului si fie c4t mai aproape de

centrul de greutate al sarcinil :




Lucritorul va avea :
- umerii supli
- spatele drept

S0ke - genunchii indoiti

H>h
L>1

art.6 - In timpul ridiciirii, corpul trebuie si stea c4t mai aproape de verticald — in extensie,
coborérea limitdndu-se la genuflexiuni, pentru evitarea discopatiilor. Este recomandat ca
indltimea pentru apucarea maselor si fie de cca 40 cm deasupra solului, apucarea maselor
si fie fiicutd cit mai aproape de gambe, prin apropierea cit mai aproape a picioarelor de
obiectul de ridicat.

art.7 - In timpul manipulirii manuale a maselor, lucritorul trebuie si aibd vizibilitate. Se
interzice transportul prin purtare a maselor care impiedici vizibilitatea.

art.8 - Traseul pe care 1l parcurge lucritorul in timpul transportului prin purtare nu trebuie
si fie cu obstacole, instabil sau alunecos.

art.9 - Se interzice transportul prin purtare a maselor care nu au sisteme de ‘prindere
sigure,

art.10 - Manipularea in acelasi timp a doud sau mai multe obiecte se va face numai daci
sunt bine fixate intre ele.

art.11 - In cazul In care o sarcina este incarcats, descircatid sau transportati prin purtare
concomitent de cétre mai mulfi lucritori, acegtia vor ridica gi cobori sarcina numai la
comanda conducitorului operatiei.

art.12 - Obiectele ambalate In cutii, 14zi, trebuie fixate in interiorul ambalajelor. Se
interzice transportul prin purtare a maselor care nu sunt bine fixate In cutii, Iz, etc.

- picioarele usor indepértate



Lucritorul va avea :
- umerii supli
- spatele drept
- genunchii indoiti
- picioarele usor indepértate

50 kg

H>h
L>1

art.6 - In timpul ridicarii, corpul trebuie si stea cét mai aproape de verticald — in extensie,
coboréirea limitAndu-se la genuflexiuni, pentru evitarea discopatiilor. Este recomandat ca
inditimea pentru apucarea maselor si fie de cca 40 cm deasupra solului, apucarea maselor
sd fie fcutd cit mai aproape de gambe, prin apropierea cit mai aproape a picioarelor de
obiectul de ridicat.

art.7 - In timpul manipulirii manuale a maselor, lucritorul trebuie si aibd vizibilitate. Se
interzice transportul prin purtare a maselor care impiedici vizibilitatea.

art.8 - Traseul pe care il parcurge Iucritorul in timpul transportului prin purtare nu trebuie
sé fie cu obstacole, instabil sau alunecos.

art.9 - Se interzice transportul prin purtare a maselor care nu au sisteme de prindere
sigure.

art.10 - Manipularea in acelasi timp a doud sau mai multe obiecte se va face numai daci
sunt bine fixate intre ele.

art.11 - In cazul In care o sarcina este Inc#rcatd, desciircatd sau transportatd prin purtare
concomitent de citre mai mulfi lucritori, acestia vor ridica si cobora sarcina numai la
comanda conducitorului operatiei.

art.12 - Obiectele ambalate in cutii, l4zi, trebuie fixate In interiornl ambalajelor. Se
interzice transportul prin purtare a maselor care nu sunt bine fixate Tn cutii, lizi, etc.



art.13 - Se interzice stafionarea lucritorilor In drepful materialelor care se descarcd,
precum §i oprirea materialelor cu picioarele, ranga sau alte scule. Lucratorii vor stajiona
lateral In timpul descércarii.

art.14 - Dacid unele materiale lungi se transportd pe umeri, toti ucrétorii se vor ageza pe
aceeagi parte a piesei.

art.15 - Cobordrea in vederea depozitirii pieselor lungi de pe umeri se va face prin luare
pe braf si apoi depunerea pe sol la comanda conducdtoruhui formatiei de fucru. Se interzice
descércarea materialelor lungi prin cidere ( armncare } sau rostogolire.

art.16 - Mersul celor care transporti o piesi va fi In acelasi pas, in cadenfa comandata.

art.17 - Pentru incércarea — descéircarea si deplasarea materialelor grele sau voluminoase

trebuie respectate urmitoarele mésuri :

- terenul pe care se prevede transportul materialelor si fie eliberat de toate obiectele
strdine care impiedici deplasarea;

- in cazul in care rezistenta terenului este slabd sau suprafata nu este netedi deplasarea
se va face pe dulapi sau pe grinzi;

- in cazul deplasfirii materialelor grele pe role, lungimea rolelor trebuie s3 depiseasci
latimea materialelor de transportat;

- indepértarea rolelor de sub inc#rcitura se va face numai dupé ce rolele se vor elibera
complet de incércitura ;

- in timpul deplasiirii materialelor pe teren orizontal, acestea vor fi fiopinse numai din
partea opusd sensului de deplasare ( spate ) folosind ringi ; in cazul cind este necesar
ca piesa si fie trasd din partea dinspre sensul de deplasare se vor folosi trolii, iar
lucrétorii nu vor sta in zona periculoas# creats de cablu ( 1.5 ori lungimea cablului ).

art.18 - Planurile inclinate utilizate de lucriitori pentru manipularea gi transportul manual

al maselor trebuie sé aibé stabilitate si si fie previizute cu parapeti de protectie.

art.19 - La incircarea si desciircarea vehiculelor, lucritorii trebuie agezati in asa fel Incét
Sd nu se loveascd intre ei cu uneltele de lucru sau cu materialul care se manipuleazi

art.20 - Distanta dintre doi incarcatori manuali care lucreazi in acelagi tirop la incircare-
desciircare
trebuie s fie de cel putin 3 m.

art.21 - Manipularea maselor care au suprafete thietoare sau Intepitoare se va face numai
cuminusi de
protectie,

art.22 - In cazul in care conditiile climatice (vant, ceafd, cildurd excesivd) nu permit
manipularea si transportul manual al maselor in conditii de securitate, conducatorul locului
de munca trebuie si ia masuri suplimentare pentru eliminarea sau micgorarea riscului de
accidentare sau imbolnévire profesionala.



6.2. TRANSPORTUL CUMIJLOACE NEMECANIZATE

art. 23 - Alegerea mijloacelor de transport nemecanizate peniro operatiile de incércare,
descércare gi transport (cdrucioare) se va face in functie de felul si greutatea materialului
care se manipuleazi, de natura terenului, precum si de modul de dotare.

art. 24 - Mijloacele de transport nemecanizate vor fi astfel alese incit s reziste
conditiilor de exploatare gi se vor utiliza numai pentru executarea operatiilor pentru care
au fost destinate.

art, 25 - Inainte de incircare se vor examina ambalajele materialelor de ciitre conduciitorul
formatiei de lucru. Pentru evitarea rénirilor la méiini, cuiele iesite si capetele pardmelor
trebuie si fie indoite. Nu se vor incérca materialele ale ciror ambalaje sunt deteriorate.

art. 26 - inainte de Incircare se vor examina ambalajele materialelor de cétre conducatorul
formatiei de lucru. Pentru evitarea rinilor la méini, cuicle iegite i capetele pardmelor
trebuie si fie indoite. Nu se vor incirca materialele a ciror ambalaje sunt deterjorate.

art. 27 - Inainte de a incepe operatiile de incircare san descarcare a vehiculelor la rampi,
intre aceasta st vehicul se va ageza un podef de trecere pentru preluarea denivelirilor
existente. Podefele orizontale sau inclinate, destinate circulatiei $i operatiilor de transport
manual, vor fi rezistente, astfel fincit si nu se arcuiasci vizibil sub greutatea sarcinii. Ele
pot fi sprijinite si dedesubt. Ele nu vor fi alunecoase §i vor fi previizute cu dispozitive de
prindere si fixare sigure, pentru evitarea deplasiirii lor in timpul lucrului. Panta podetelor
inclinate va fi maxim 20% iar latimea de min. 1 m (pentru circulatia intr-un singur sens).
Podetele orizontale sau inelinate, situate la Indltimi mai mari de 0,7 m fati de sol sau
nivelul imediat inferior si unde existd pericol de cidere laterald, vor fi previzute cu
parapeti de protectie.

art. 28 - In cazul in care operatiile de incarcire sau desciircare se executd manual, fird
mijloace ajutitoare (carucioare) podefele Inclinate vor fi previzute cu sipei (nervuri)
transversale, fixate la o distani de 300-400 mm intre ele sau cu alte mijloace care si
impiedice alunecarea lucrétorilor.

art. 29 - Locurile destinate permanent pentru operatiile de incircare, descircare si
depozitare, precum gi cdile de acces la aceste locuri vor fi nivelate §i amenajate pentru
scurgerea apelor. Hle vor fi pavate sau podite. Iarna vor fi curiifate de zapadi gi mentinute
in stare nealunecoasi. In cazul lucrului pe timp de noapte, aceste locuri vor fi iluminate
conform reglementirilor in vigoare.

art. 30 - Inainte de Inceperea operafiilor de inciircare sau descircare dintr-un mijloc de
transport nemecanizat, acesta va fi asigurat contra deplasérii necomandate, prin frénare cu
mecanismul de fifinare propifu pe teren orizontal si prin frinare cu mecanism propriu de
franare si cu saboti de oprire pe teren in panti. Se interzice deplasarea vehiculelor in
timpul efectudrii operatiilor de Inc#ircare sau descircare.

art. 31 - Distanta minim# liberd dintre doua mijloace de transport nemecanizate aliturate,
ce se Incarcd saun descarci simultan, va fi stabiliti de la caz la caz de citre conduciitorul



lucrdrii, In functie de felul mijlocului de transport, de caracteristicile materialelor
manipulate, de conditiile terenului incét si fie exclusi posibilitatea de accidentare.

art. 32 - Pe fiecare mijloc de transport nemecanizat utilizat, trebuie scrisd capacitatea de
transport a acestuia.

art. 33 - Se inferzice utilizarea mijloacelor de transport nemecanizate care prezinti
defectiumni.

art. 34 - Se interzice utilizarea cérucioarelor cu 3 sau 4 roti care au sistemul de autofranare
defect.

art. 35 - Mijloacele de transport nemecanizat care se vor achizitiona vor fi dotate cu
mecanism de frinare propriu si vor avea inscriptionate sarcina maxima si capacitatea de
transport a acestuia.

6.3.DEPOZITAREA SI STIVUIREA MATERIALELOR

art. 36 - Depozitarea materialelor se va face astfel incdt si se excludd pericolul de
accidentare, incendii si explozii.

art. 37 - Depozitarea materialelor pe rafturi se face In aga fel incit si nu fie posibild
céderea lor.

art. 38 - Pe rafturi si stelaje unde sunt depozitate materiale trebuie scris la loc vizibil
sarcina maxima admis#, care nu trebuie depésiti.

art. 39 - La stivuirea materialelor in ncéiperi, greutatea stivelor nu va dep#si sarcina
maxima admisé a plangeului si/sau pardoselii.

art. 40 - Persoana juridici sau fizicd va stabili locul §i modul de stivuire pentru fiecare
material In buciti care se depoziteaza.

art. 41 - Stivuirea se va face fari deteriorarea ambalajului. Stivele vor fi constituite din
materiale cu aceleasi forme si dimensiuni san din ambalaje de acelasi tip si dimensiuni.

art. 42 - Stivuirea materialelor sau ambalajelor cu forme geometrice diferite nu este
permisé.

art, 43 - In caznl depozitirii materialelor ambalate in cutii, 14zi, butoaie sau alte ambalaje
cu forme geometrice regulate, cind suprapuverea se face direct pe ambalaje, peretii
ambalajelor trebuie si reziste presiunii exercitate de materialele situate deasupra §i sd nu
prezinte deformari sau deteriorari.

art. 44 - Pentru ambalajele cu mai multe cicluri de utilizare, se vor face verificiri dupi
fiecare folosire, pentru stabilirea oportunititii folosirii In continuare a acestora in conditii
de siguranta.



art. 45 - Scoaterea materialelor din stivd sa va face astfel incat si se evite prabusirea
stivei.

art. 46 - Cand Inc#rcarea, descircarea sau transportul materialelor se efectueazi de doi sau
mai multi Iucritori efortul repartizat pe o persoand nu trebuie si depageasci limitele
admise. Totodat#, se va asigura ca obiectele respective, si se poati prinde bine cu unelte
de apucare sau cu méinile.

art. 47 - In cazul in care o sarcini este incircats, descircati sau transportats, prin purtare,
concomitent de cétre mai multi luerfitori, acegtia vor ridica si cobori sarcina numai la
comanda conducitorului operatiei.

art. 48 - Incirciturile stivuite pe mijloacele de transport nemecanizate trebuie asigurate
Impotriva deplasérii, rasturnérii sau ciderii. Incércatura va fi astfel aranjati incat
conducdtorul mijlocului de transport sa poatd supraveghea drumul parcurs.

art, 49 - Incércitura stivuiti nu va depési capacitatea maxima a mijlocului de transport
nemecanizat, iar In cazul transportului de materiale lungi , acestea nu trebuie si atingi
solul in timpul mersului.

art. 50 - La Incircarea si descircarea vehiculelor, salariatii trebuie sa fie astfel asezati
incét s& nu se loveasci Intre ei cu uneltele de lucru sau cu materialul care se manipuleazi.

art. 51 - Locurile periculoase, precum gi locurile unde pot avea loc degajiri diuniitoare
muncitorilor, vor fi semnalizate prin indicatoare de securitate.

art. 52 - Se interzice accesul la locul de descircare- incircare manuali a persoanelor care
nu au nici o atribufie la aceste operatii.

6.4.DEPOZITAREA, INCARCAREA SI DESCARCAREA
MATERIALELOR IN VRAC

art. 53 - Pentru a evita impragtierea materialelor in vrac, depozitarea lor se va face In
boxe, buncdre, silozuri ete. In cazul in care acest lucru nu este posibil, materialele se vor
ageza in gramezi.

art. 54 - Descércarea materialelor in vrac trebuie ficuti Incepind de la partea superioari a
gramezii. Este interzisd descércarea acestor materiale prin siipare la baza grimezilor.

art. 55 - La manipularea In vrac a materialelor pulverulente, cind acestea se arunci cu
lopata, se va evita stafionarea oamenilor in zona de propagare a prafului sau executarea de
alte luerdri 1n apropierea locului respectiv; lucriitorii care executd lucrarea vor purta misti
de protectie corespunzitoare.

art. 56 - La manipularea materialelor pulverulente in vrac, muncitorii se vor ageza in asa
fel incét deplasarea materialelor si se faci in directia vantului (vAntul in spate) .

art. 57 - In vederea micsorérii producerii prafului la manipularea materialelor caustice in
vrac, se vor folosi roabe, tirgi, jgheaburi etc.



art. 58 - Se interzice manipularea in vrac a produselor toxice.

6.5. DEPOZITAREA, INCARCAREA, DESCARCAREA MATERIALELOR
LUNGI, GRELE SAU VOLUMINOASE

art. 59 - In cazul in care pentru inciircarea si descéircarea din mijloacele de transport a
materialelor de lungime mare nu existi o instalafie de ridicat corespunzitoare, aceste
operafii se vor executa manual cu ajutorul unor planuri inclinate dimensionate
corespunzitor sarcinilor la care sunt supuse. Planurile inclinate vor fi bine fixate la
capetele lor inferioare §i nu vor depési nivelul platformelor mijlocului de transport.

art. 600 - Se interzice stationarea lucritorilor Tn dreptul materialelor care se descarci,
precum §i oprirea materialelor cu picioarele, cu ranga sau alte scule. Lucritorii trebuie si
stafioneze lateral in timpul descércarii.

art. 61 - (1)Se interzice coborérea in acelagi timp a mai multor obiecte pe planul Inclinat;
fiecare obiect se va coborf numai dac# cel precedent a fost luat de pe planul inclinat si
numai la semnalul dat de citre conducitorul formatiei de lucru,

(2)Manipularea materialelor lungi prin rostogolire pe plan inclinat se va face de
cétre cel putin
doudl persoane, prin utilizarea unor funii, lucritorii stind la partea superioari. Se va
manipula céte un singur colet sau obiect.

art. 62 - Dacd unele materiale lungi se transportd pe umeri, tofi salariatii se ageazi pe
aceeasi parte a piesei. Coborérea In vederea depozitarii pieselor lungi de pe umeri nu se va
face prin aruncare, ci prin lware pe brat §i apoi depunerea pe sol la comanda
conducdtorului formatiei de lucru. Mersul celor ce transporti o piesd va fi in acelasi pas, in
cadentd comandati.

art. 63 - Se interzice descircarea materialelor lungi prin cidere sau rostogolire liberi.

7. INREGISTRARI - NA

8. ANEXT - NA
19.05.20609
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INSTRUCTIUNI PROPRII DE SECURITATE
IN MUNCA PRIVIND
PRELUCRARILE PRIN ASCHIERE

IP-SM 25

1. SCOP

1.1. Prezentele instructiuni strabilesc cerintele minime de securitate si sinétate pentru
pentru prevenirea accidentelor de muncé §i imbolnévirilor profesionale a lucrétorilor care
desfagoari activitatea de prelucréri prin agchiere.

2. DOMENIU
2.1. Se aplici de citre toti lucritorii din Universitatea de Stiinje Agricole si Medicina
Veterinari lagi, care desfigoari activititi de de prelucrare a metalelor prin agchiere.

3. DOCUMENTE DE REFERINTA

3.1.1 Legea 319/2006 a Securitatii si Sanatatii in Munca.

3.1.2 Norme metodologice de aplicare a prevederilor Legii nr.319/2006 a securitatii si
sanététii in munca aprobate prin H.G.1.425/2006.

3.1.3 H.G. nr. 1146/2006 privind cerintele minime de securitate si sindtate pentru
utilizarea in munci de cétre lucrétori a echipamentelor de munci.

4. DEFINITH SI PRESCURTARI

4.1. DEFINITII
4.1.1. Lucritor - orice persoani angajatd, definitd conform prevederilor art. 5 lit. a) din
Legea nr. 319/2006, care desfigoara activitatea de prelucriri prin aschiere.

4.1.2. Echipament de munci - orice masiné, aparat, unealtd sau instalatie folosita la locul
de munci.
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4.1.3. Utilizarea echipamentului de munci - orice activitate referitoare la echipamentul
de muncd, cum ar fi pornirea sau oprirea echipamentului, folosirea, transportul, repararea,
modificarea, Intretinerea, inclusiv curitarea lui.

4.1.4. Zoni periculoasd - orice zond din interiorul §i/sau din jurul echipamentului de
muncé in care prezenta unui Iucritor expus 1l supune pe acesta unui risc pentru séindtatea si
securitatea sa.

4,1.5. Lucriitor expus - orice lucrator aflat integral sau partial intr-o zoné periculoass.
4.1.6. Operator - lucrdtorul/lucrétorii insdrcinat/insércinati cu utilizarea echipamentului
de munci.

4.2. PRESCURTARI

4.2.1. EIP - echipament individual de protectie

42.2. ET - echipament tehnic

4.2.3. IP-SM — instructiuni proprii de securitate a muncii

42.4. U.S.AM.V.lasi — Universitatea de Stiinte Agricole si Medicin& Veterinaré lasi

5. RESPONSABILITATI

5.1. Rectorul/Reprezentantul legal

5.1.1. Dispune intocmirea / modificarea IP-SM, in conformitate cu legislafia in vigoare.
5.1.2. Numeste prin decizie lucritorii care participé la elaborarea / modificarea IP-SM.
5.1.3. Verifici si aprobi IP-SM elaboratd / modificata.

5.1.4. Propune modificiri pe drafturile IP-SM.

5.2. Directorul General Administrativ

5.2.1. Asigurd cadrul organizatoric pentru informarea lucriitorilor si desfisurarea
procesului de munca respectind prevederile prezentei instructiuni proprii de securitate a
muncii.

5.2.2. Aprobd si dispune aprovizionarea cu materialele si mijloacele de protectie solicitate
de seful compartimentului functional.

5.3. Directorul Economic
5.3.1. Asigurd in bugetul anual fondurile necesare pentrn asigurarea bazel materiale in
conformitate cu cerinetele de securitate privind activitatea de prelucrare prin agchiere.

5.4. Serviciul intern de protectie si prevenire:
5.4.1. Difuzeaza prezenta [P-SM.
5.4.2 Verifici aplicarea prevederilor acestei IP-SM in cadrul U.S.AM.V. lasi

5.5. Serviciul Extern de Prevenire §i protectie

5.5.1. Propune intocmirea / modificarea IP-SM.

5.5.2. Participé la elaborarea / modificarea IP-SM.

5.5.3. Supune verificérii, avizérii si aprobérii IP-SM.

5.5.4. Verifici aplicarea prevederilor acestei IP-SM in cadrul U.S.A.M.V. Iasi

5.6. Seful compartimentului functional :
5.6.1. Participi la elaborarea / modificarea IP-SM.



5.6.2. Urmireste implementarea acestei IP-SM in activitatea personalului din subordine.
5.6.3. Urmireste, controleazi si intocmegte referatele pentru achizitionarea mijloacelor de
protectie necesare, desfasurarii activititii de prelucrare prin agchiere.

5.7. Lucritorii din Universitatea de Stiinte Agricole si Medicinéi Veterinari Iasi,
sunt obligati:

5.7.1. S& cunoasci, si-gi insugeascd si sd respecte prezenta IP-SM.

5.7.2. Si execuie operatiile previzute in fisele tehnologice cu respectarea stricid a
masurilor de securitate in muncé prevézute in prezenta [IP-SM.

5.7.3. Sa participe la orice actiune coordonati de prevenire a riscurilor de accidentare si
imbolnévire profesionald la locul de munca.

5.7.4. S utilizeze echipamente de muncd ce indeplinesc condifiile de securitate si
sénatate.

5.7.5. S& aleagi si sd utilizeze echipamente individuale de protecfie conform riscurilor la
care sunt expusi.

6. DESCRIEREA INSTRUCTIUNIX

6.1. GENERALITATI

art.1 - Deservirea maginilor-unelte este permisi numai lucriitorilor calificati §i instruiti
special pentru acest scop.

art.2 - Se interzice lucrul la magini-upelte fard ca lucrftorii s& posede documentatia
necesardl (desene, fige tehnologice, planuri de operatii, schema de ungere si instructiuni
speciale de securitate a muncii corelate cu prevederile din cartea tehnics a masinii-unelte)
cu exceptia lucrului dupd piese model.

art.3 - Ridicarea, montarea, demontarea subansamblelor si dispozitivelor, a accesoriilor,
sculelor si pieselor de pe masini-unelte, care depsesc 20 kg se vor face cu mijloace de
ridicat adecvate. De la caz la caz, in functie de frecventa operatiilor de ridicare, se va
aprecia necesitatea dotdrii cu mijloace ajutdtoare de ridicat §i transportat, chiar dacd
sarcinile sunt mai mici de 20 kg.

6.2. DESERVIREA MASINILOR-UNELTE

art.4 - Inainte de inceperea lucrului, lucritorul va controla starea masinii, a dispozitivelor

de comandd (pornire-oprire $i schimbarea sensului miscrii), existenta si starea

dispozitivelor de protectie si a gratarelor din lemn.

art.5 - Lucrétorul care deserveste o masind-unealtd actionatid electric va verifica zilnic :

- integritatea sistemului de inchidere a carcaselor de protectie (usi, capace eic.) ;

-  starea de contact intre bornele de legare la pamaént si conductorul de protectie ;

- modul de dispunere a cablurilor flexibile ce alimenteazd pértile mobile, cu caracter
temporar, precum $i integritatea invelisurilor exterioare ;

- continuitatea legdturii la centura de imp&méntare.

art.6 - Se interzice Iucrfitorilor care deservesc masinile-unelte si execute reparatii la

magini sau instalafii electrice.

art.7 - In mod obligatoriu, magina-unealts, agregatul, vor fi oprite si scula indepéirtatd din

piesd in urmétoarele cazuri :



- la fixarea sau scoaterea piesei de prelucrat din dispozitivele de prindere atunci céind
masina nu este dotatdi cu un dispozitiv special care permite executarea acestor operatii
in timpul functionérii maginii ;

- la m#surarea manuald a pieselor ce se prelucreazi ;

- la schimbarea sculelor §i a dispozitivelor ;

- la oprirea motorului transmisiei comune In cazul cdnd magina este actionati de la
aceasts transmisie.

art.8 - In mod obligatoriu, se vor deconecta motoarele electrice de antrenare ale maginii-

unealtd, agregatului, in urmétoarele cazuri :

- la périsirea locului de muncA sau zonei de polideservire, chiar si pentru un timp scurt ;

la orice intrerupere a curentului electric ;

la curditirea gi ungerea masinii si la Indepértarea agchiilor;

la constatarea oriciror defectiuni in functionare.

art.9 - In cazul cind o timpul functiongrii se produc vibratii, magina se va opri imediat si

se va proceda la constatarea si Inldturarea cauzelor. In situatia in care acestea sunt

determinate de cauze tehnice, se va anunta conducétorul procesului de munci.

art.10 - Dups terminarea lucrului sau la predarea schimbului, lucrétorul este obligat si

curefe si sd ungd magina i s& lase ordine la locul de muncé .

art.11 - Inidturarea aschiilor si pulberilor de pe masginile-unelte se va face cu ajutorul

méturilor, periilor speciale sau cirligelor. Se interzice inldturarea agchiilor cu ména. Se

interzice suflarea agchiilor sau pulberilor cu jet de aer.

art.12 - Evacuarea degeurilor de la masini se va face ori de cite ori prezenta acestora este

stAnjenitoare pentru desfisurarea procesului de productie sau pentru siguranta operatorului

si cel putin o daté pe schimb.

art.13 - Piesele prelucrate, materialele, degeurile se vor ageza in locuri stabilite si nu vor

impiedica migcarile lucritorilor, functionarea maginii §i circulatia pe cfile de acces.

Piesele, materialele i degeurile cu dimensiuni mai mici se vor depozita In containere.

art.14 - (1) Gritarele din lemn de la masini vor fi mentinute curate §i in buni stare,

evitdndu-se petele de ulei.

(2) Petele de ulei de pe gritare sau paviment se Inl&tur prin acoperire cu rumegus.
art.15 - Se interzice spélarea méinilor cu emulsii sau uleiuri de récire, produse inflamabile
(benzing, tetraclorurd de carbon, silicat de sodiu etc.) precum si gtergerea lor cu bumbac
utilizat la curfitarea masinii.
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6 2 PRELUCRAREA METALELOR PRIN STRUNJIRE
6.2.1. Fixarea st demontarea sculelor

art.16 - (1) Fixarea cutitelor de strung In suport se va face astfel incét infiltimea cutitului
sd corespunda procesului de aschiere.

(2) Partea din cutit care iese din suport nu va depési de 1,5 ori inélfimea corpului
cutitului pentru strunjirea normalé.

(3) Fixarea cutitului n suport se va face cu suruburile din dispozitivul portsculé.
art.17 - La montarea i demontarea mandrinelor, universalelor si platourilor pe strung, se
vor folosi dispozitive de sustinere §i deplasare.



6.2.2. Fixarea §i demonitarea pieselor

art.18 - (1) Piesele de prelucrat vor fi fixate bine In universal sau Intre varfuri i perfect
centrate, pentru a nu fi smulse.

(2) La fixarea si scoaterea pieselor din universal, se vor utiliza chei
corespunzitoare, firf prelungitoare din teavé sau alte parghii.
art.19 - La fixarea pieselor in universalul strungului, se va respecta condifia L. < 3d, unde
L si d reprezintd lungimea, respectiv diametrul piesei de prelucrat.
art.20 - La prelucrarea pieselor lungi pentru sustinerea lor se vor utiliza linete.
art.21 - La fixarea piesei intre varfuri se va fixa rigid p&pusa mobiii iar pinola se va bloca
in pozitia de stringere.
art.22 - Slibirea piesei din pinola pipusii mobile se va efectua numai dupd oprirea
strungului.
art.23 - Inainte de inceperea lucrului, lucritorul va verifica starea fizicd a fiecirui bac de
stringere. Dacid bacurile sunt uzate (sterse), au joc, prezintd deformatii sau fisuri,
universalul sau platoul vor fi Inlocuite.
art.24 - Inainte de inceperea lucrului, lucritorul va verifica dacd modul in care este ascutit
cutitul si dacd profilul acestuia corespund prelucrérii pe care trebuie s& o execute, precum
si materialului din care este confectionatd piesa. Se vor folosi cutite de strung cu prag
special pentru sfiirmarea agchiei continue.
art.25 - La cufitele de strung previzute cu placute din carburi metalice se vor controla cu
atentie fixarea plécutei pe cufit precum si starea acestuia. Nu se permite folosirea cutitelor
la care plécutele prezintd fisuri, arcuirl sau deformatii. Cufitele cu plicute din carburi
metalice sau ceramice vor fi ferite de socuri mecanice.

6.2.3. Pornirea §i exploatarea strungului

art.26 - (1) Angajarea cutitului in material va fi facutd lin, dupd punerea in miscare a
piesei de prelucrat. fn caz contrar, existi pericolul smulgerii piesei din universal sau
ruperii cutitului.

(2) La sfargitul prelucrfirii se va Indepdrta mai intdi cutitul si apoi se va opri
masina.
art.27 - La prelucrarea ntre varfuri se vor folosi numai antrenocare (inimi de antrenare) de
tip protejat sau saibe de antrenare protejate.
art.28 - La prelucrarea pieselor prinse cu bucse elastice, stréngerea, respectiv desfacerea
bucsei se vor face numai dup# oprirea completd a maginii.
art.29 - (1) Se interzice urcarea pe platoul strungului carusel n timpul cit acesta este
conectat la reteaua de alimentare.

(2) Se interzice asezarea sculelor si pieselor pe platou dacé utilajul este conectat la
reteaua electricd de alimentare.
art.30 -Pe strungurile automate se vor prelucra numai bare drepte, tegite la ambele
capete6.2.4. Prelucrarea metalelor prin frezare

6.2.4.1. Fixarea sctilei

art. 31 -Inainte de fixarea frezei se va verifica ascutirea acesteia, dac aceasta corespunde
materialului ce urmeazi a se prelucra, precum gi regimul de lucru indicat in fisa de
operatii.

art.32 - Montarea 5i demontarea frezei se vor face cu méinile protejate.
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art.33 - Dupi fixarea gi reglarea frezei, se va regla si dispozitivul de protectie, astfel incat
dintii frezei s& nu poatd prinde méinile sau Imbricimintea lucrdtorului in timpul hucrului.

6.2.4.2. Fixarea pieselor

art.34 - (1) Fixarea pieselor pe magina de frezat se va executa cu dispozitive speciale de
fixare sau in menghina.
(2) Se interzic improvizatiile pentru fixarea pieselor.

art.35 -La fixarea In menghind sau direct pe masa maginii a pieselor cu suprafete
prelucrate, se vor folosi menghine cu filci zimtate sau plici de reazem si stringere
zimjate.

art.36 - In timpul fix#irii sau desprinderii piesei, precum si la mésurarea pieselor fixate pe
masa maginii de frezat, se va avea griji ca distanta dintre piesa i frez3 3 fie cit mai mare.

6.2.4.3. Pornirea si exploatarea frezelor

art.37 - (1) La operatia de frezare, cuplarea avansului se va face numai dupi pornirea
frezei.

(2) La oprirea masinii de frezat, se va decupla mai ntii avansul, apoi se va opri
freza.
art.38 - In timpul functiondrii masinii de frezat, nu este permis ca pe masa maginii si se
glseascd scule sau piese nefixate.
art.39 - In timpul nlocuirii rotilor de schimb. magina de frezat va fi deconcctati de la
retea.
art.40 - Verificarea dimensiunilor pieselor fixate pe masa maginii, precum $i a calitétii
suprafetei prelucrate, se vor face numai dup2 oprirea masinii.

6.2.5. Prelucrarea metalelor prin rabotare meortezare si brosare
6.2.5.1. Fixarea sculelor

art.41 - Inainte de fixarea cutitului in suport, se vor verifica ascutirea si profilul cutitului,
precum §t dacé acesta corespunde materialului care se prelucreazi si regimului de lucru
indicat in planul de operatii.
art.42 - (1) Brosele se vor monta i demonta cu dispozitive special construite in acest
Scop.

(2) Este interzis a manevra brosa cu mana liberd.

6.2.5.2. Fixarea pieselor

art.43 - Piesele de prelucrat se vor fixa rigid pe masa maginii, in menghind sau cu ajutorul
dispozitivelor de fixare.

6.2.5.3. Pornirea §i exploatarea magsinii

art.44 - Inaintea pornirii masinii, se va verifica fixarea sculei §1 a piesei gi se va controla
sd nu riménd chei sau piese nefixate pe masa maginii.

art.45 - Inaintea inceperii lucrului, la masinile de rabotat §i mortezat, dupd pomirea
acestora, se vor executa citeva curse de mers in gol pentru verificarea functionrii.
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art.46 - in timpul functionfirii maginii de rabotat, este interzisa folosirea spatiului dintre
ghidajele rabotezei pentru péstrarea sculelor sau a altor materiale.

art.47 - in cazul prelucrarii prin rabotare a unei piese ale carei dimensiuni depigesc masa
mobil a rabotezei, pe toatd durata lucrului se va ingréidi zona respectiva.

art.48 - Maginile de brosat vor fi previzute cu dispozitive corespunzitoare de ricire a
sculei. Brogele nu se vor réci cu bumbac sau cérpe ude.

6.2.6. Prelucrarea metalelor prin gaurire, alezare si honuire
6.2.6.1. Fixarea si demontarea sculelor

art.49 - Mandrinele pentru fixarea burghielor §i alezoarelor se vor stringe si desface
numai cu chei adecvate, care se vor scoate Inainte de pornirea magsinii.

art.50 - Burghiul sau alezorul din mandrina de prindere va fi bine centrat si fixat.

art.51 - Scoaterea burghiului sau alezorului din mandrind se va face numai cu ajutorul
unei scule speciale.

art.52 - Se interzice folosirea burghielor cu coadi conicd in universalele masinilor.

art.53 - Se interzice folosirea burghielor cu coada cilindrica in bucse conice.

art.54 - Se interzice folosirea burghielor, alezoarelor sau sculelor de honuit cu cozi uzate
sau care prezinté crestéturi, urme de lovituri etc.

art.55 - Se interzice folosirea burghielor necorespunzétoare sau prost ascutite.

art.56 - Ascutirea burghielor se va face numai cu burghiul fixat in dispozitive speciale.
art.57 - Cursa sculei va fi astfel reglatd incit aceasta s8 se poati retrage cit mai mult la
fixarea sau desprinderea piesei.

6.2.6.2. Fixarea piesei

art.58 - Inaintea fixarii piesei pe masa masinii, se vor curfita canalele de aschii.

art.39 - Prinderea $i desprinderea piesei pe si de pe masa masinii se vor face numai dupi
ce scula s-a oprit complet.

art.60 - Fixarea piesei pe masa masinii se va face In cel putin doud puncte, fie cu ajutorul
unor dispozitive de fixare, fie cu ajutorul menghinei.

6.2.6.3. Pornirea si exploatarea masinii

art.61 - inaintea pornirii masinii, se va alege regimul de lucru corespunzator operatiei care
se executd, sculelor utilizate $i materialuhui piesei de prelucrat.

art.62 - La operatia de honuire, avind in vedere materialele din care sunt realizate sculele,
introducerea si scoaterea In si din alezajul piesei de prelucrat se vor face cu foarte mare
atentie, pentru a evita spargerea placilor de honuire.

art.63 - In timpul functionfirii maginii, se interzice frAmarea cu mina a axului
portmandring.

6.2.6.4. Magini de gdurit portative

art.64 - Maginile de giurit portative se vor porni numai dupd ce au fost ridicate de pe
masi.

art.65 - Maginile de g8urit portative se vor Iasa din ménd (se vor depune) numai dupi
oprirea burghiului.



6.2.7. Prelucrarea metalelor prin rectificare si polizare
6.2.7.1. Fixarea sculelor

art.66 - Alegerea corpului abraziv se va face in functie de felul materialului de prelucrat,
de forma si dimensiunile piesei de prelucrat, de calitatea suprafetei ce trebuie obtinuti, de
tipul §i starea maginii, de felul operatiei de prelucrare.

art.67 - Montarea corpurilor abrazive pe masini se face de cétre persoane bine instruite si
autorizate si execute astfel de operatii.

art.68 - La montarea corpului abraziv pe magind, se va verifica marcajul si aspectul
suprafetei corpului abraziv gi se va efectua controlul la sunet, conform standardelor in
vigoare sau conform documentatiei tehnice de produs.

art.09 - Fixarea corpului abraziv va asigura o centrare perfectd a acestuia in raport cu axa
de rotatie.

art.70 - (1) Corpurile abrazive cu alezaj mic (diametrul alezajului cu minim 12 mm mai
mare decét diametrul arborelui) se fixeazi cu flanse fird butuc.

(2) Corpurile abrazive cu diametrul exterior mai mare de 350 mm se fixeazi cu
flange cu butuc.
art.71 - Flanga fixd (de sprijin) va fi solidarizatd cu arborele printr-un mijloc sigur de
fixare ; flanga mobild (de striingere) va intra cu joc pe butuc sau arbore.
art.72 - Corpul abraziv va intra liber (nefortat) pe arbore, in cazul flanselor fird butuc,
respectiv pe flansa fixi gi pe cea mobila.
art.73 - (1) Dacé jocul dintre alezajul corpului abraziv si arbore este sub limita inferioard,
gaura va fi largitd cu mare atenfie, pentru a nu se produce fisuri. Operatia va fi executatd
pe o masiné care sé permitd prinderea centric# a corpului abraziv si cu ajutorul unei scule
adecvate (diamant, carburi metalice).

(2) Nu este admisi largirea giurii prin spargere cu dalta.

(3) Dupa largire, corpul abraziv se controleazi la sunet i la rezistenta de rotire.
art.74 - La montajul corpurilor abrazive, intre acestea si flansd se introduc garnituri din
carton presat.
art.75 - Inainte de montare, toate suprafetele in contact reciproc ale corpului abraziv,
garniturilor si flanselor vor fi bine curfitate de orice corp strdin cu ajutotul aspiratorului,
aerului comprimat sau periei.
art.76 - (1) Pentru montarea corpurilor abrazive cu alezaj mic, se vor utiliza bucge de otel,
pentru a compensa diferenta dintre diametrul alezajului corpului abraziv si diametrul
arborelui.

(2) Lungimea bucsei de otel nu va depési grosimea corpului abraziv in zona
alezajului.
art.77 - (1) Inainte de efectuarea controlului rezistentei la rotire si/sau inceperea
functiondrii In gol, ansamblul corp abraziv-flange cu butuc se echilibreazi static si, unde
este posibil, se echilibreazé dinamic.

(2) Fixarea contragreutatilor de echilibrare va fi asigurati corespunzitor.

(3) Este interzisé echilibrarea corpurilor abrazive prin practicarea unor scobituri pe
suprafata acestora.
art.78 - Montarea §1 fixarea mai multor corpuri abrazive pe acelasi arbore este permisi
numai pentru masini dotate cu aceastd posibilitate.



art.79 - Atit persoana instruitd si monteze corpul abraziv cét si utilizatorul vor verifica,
respectiv vor folosi corpul abraziv la turatia (sau viteza de lucru) Inscrisi pe acesta sau pe
eticheta de fabricatie.
art.80 - Nu este permis utilizarea pe magini a corpurilor abrazive ale c&ror turatii sau
viteze periferice nu sunt inscriptionate.
art.81 - Este interzisé utilizarea corpurilor abrazive cu liant magnezic, in cazul in care a
trecut mai mult de un an de la fabricarea lor.
art.82 - La montarea corpurilor abrazive cu alezaj mare, centrarea acestora se va realiza
prin baterea lor pe circumferintd, cu ajutorul unui ciocan din lemn.
art.83 - Se interzice montarea corpurilor abrazive cu mai multe garnituri suprapuse.
art.84 - Corpurile abrazive cu tiji vor fi astfel fixate incét lungimea liberd a cozii si nu
depéseascd, pentru turatia respectivd, pe cea indicati de producitor.
art.85 - (1) Se interzice utilizarea dornului port-piatrd dimensionat necorespunzétor, ca
lungime si diametru, in raport cu partea de prindere.

(2) Se interzice folosirea dormului port-piatrd care prezintd vibratii sau
excentricitéti (neechilibrat dinamic).

6.2.7. 2. Pornirea §i exploatarea masinilor de rectificat si polizat

art.86 - Masinile care utilizeaza corpuri abrazive nu se vor porni daci corpul abraziv este
in contact cu piesa de prelucrat.
art.87 - (1) La prelucrérile cu corpuri abrazive se vor evita contactele bruste cu piesa sau
solicitarile prin soc.

(2) Contactul cu piesa se va realiza lent i progresiv.
art.88 - La prelucrarile cu corpuri abrazive este interzisd mérirea artificiald a presiunii pe
corpul abraziv prin utilizarea de diverse elemente ajutdtoare (pirghii, greutiti, etc.).
art.89 - In timpul lucrului va fi evitatd uzura neuniform a corpului abraziv, procedindu-
se imediat la corectarea (diamantarea) sau inlocuirea celui uzat neuniform.
art.90 - Nu este permisd prelucrarea cu suprafetele laterale ale corpurilor abrazive atunci
cénd magina nu a fost construitd pentru astfel de prelucréiri sau cind corpul abraziv nu este
conceput pentru astfel de prelueréari.
art.91 - (1) Operatia de indreptare a corpurilor abrazive se va face numai cu ajutorul
sculelor speciale de indreptat (corectat). Corectarea se va face cu multd emulsie de récire.

(2) Dup& operatia de indreptare, corpul abraziv va fi echilibrat.

(3) Se impune verificarea periodici a echilibririi pe timpul duratei de folosire a
corpului abraziv.
art.92 ~ (1) In cazul utilizérii procedeului de rectificare umeds, lichidul va spila corpul
abtaziv pe Intreaga suprafatd de lucru si va fi evacuat la timp pentru a evita stationarea
corpului abraziv in lichid.

(2) Sunt exceptate de la aceastf reguld rectificirile executate pe masini special
adaptate penfru prelucrare in mediu umed.
art.93 -Este interzisd utilizarea lichidelor de réicire puternic bazice la ricirea corpurilor
abrazive cu liant organic.
art.94 - La rectificarea uscatd a aliajelor de magneziu este interzisé utilizarea corpurilor
abrazive care au fost folosite In prealabil la prelucrarea metalelor feroase.
art.95 - Este interzisd utilizarea imbin#rilor metalice la curelele maginilor de polizat la
care se prelucreazi aliaje de magneziu.
art.96 - Lagfrele arborelui pe care se afld montat corpul abraziv vor fi foarte bine unse
peniru evitarea supradncglzirii, care poate provoca spargerea corpului abraziv.
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art.97 - Turatia arborelui pe care se monteaza corpul abraziv va fi controlati periodic si in
mod obligatoriu, dupd fiecare reparatic sau revizie, iar pentru polizoarele portative va fi
verificat si regulatorul, tindndu-se evidenta acestor controale.

art.98 - Arborii, flangele si celelalte pérfi ale maginii pe care se monteazd corpurile
abrazive vor fi controlate periodic §i mentinute Ja cotele prescrise.

art.99 - Reglarea suportilor gi vizierelor de protectie va fi executatd cu corpul abraziv in
stare de repaus.

art.100 - Este interzisd modificarea masinilor in scopul utiliz&rii unor viteze superioare de
lucru sau a unor diametre superioare de corpuri abrazive.

art.101 - Corpul abraziv al crui diametru a fost micgorat datoritd uzurii poate fi utilizat la
viteza perifericd de lucru corespunzétoare corpului abraziv nou obtinut.

art.102 - Corpurile abrazive utilizate partial, care se demonteazi gi se depoziteazd in
vederea unei reutilizéri, se supun acelorasi controale inainte de reutilizare, ca si corpurile
abrazive noi.

art.103 - Corpurile abrazive vor fi ferite de lovituri si trepidatii.

art.104 - Se interzice manipularea corpurilor abrazive prin rostogolire.

art.105 - Toate corpurile abrazive, cu exceptia celor cu liant bachelitic, vor fi controlate la
sunet inainte de fiecare utilizare sau reutilizare.

art.106 - Corpurile abrazive care au fost supuse la o prelucrare mecanicd vor fi Incercate
nainte de a fi reutilizate.

art.107 - Inainte de inceperea lucrului, la fiecare montare pe masing, corpurile abrazive
vor fi incercate la rotirea In gol.

6.2.8. Polizarea manuala

art.108 - (1) Polizorul manual nu se va lésa din mén3 la Intreruperea lucrului decét dupi
oprirea completé a corpului abraziv.

(2) Pentru prevenirea pericolului de lovire a corpului abraziv la intreruperea
lucrului, polizoarele manuale se vor aseza in suporti special executati. Suportii orizontali
nu vor fi folositi in stare uzati.
art.109 - Polizoarele manuale vor fi utilizate la operatiile de polizare exterioard numai
dacéi corpurile abrazive sunt protejate cu o carcasi de protectie corespunzitoare.
art.110 - Polizoarele manuale vor fi pornite numai daci corpul abraziv nu este In contact
cu un corp care si impiedice rotirea lui libera.
art.111 - La polizoarele manuale actionate pneumatic sau electric, nu va fi depasita turatia
maximé a corpului abraziv, functic de diametrul maxim admisibil al acestuia, functie de
natura piesel abrazive §i turatia maximé a polizorului.

6.2.9. Marecarea corpurilor abrazive

art.112 - Viteza perifericd maxim# de lucru a corpurilor abrazive este cea care se afld
inscriptionatd pe suprafata, eticheta, garnitura corpului abraziv sau este indicati de
producétor.
art.113 - Este interzisé utilizarea corpurilor abrazive fir8 marcaj sau cu marcaj neclar, din
care nu se poate stabili cu precizie viteza perifericd de hicrut sau turatia de lucru.
art.114 - Marcarea corpurilor abrazive este ficutd pe acestea si pe eticheta de control.
Marcajul pe eticheta de control va contine cel putin urmatoarele date :

a) marca de fabricd a unitifii producitoare ;

b) numérul standardului de form3 si dimensiuni;
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¢} simbolul materialului abraziv ;

d) granulatia ;

e) gradul de duritate ;

1) simbolul liantului ;

g) structura ;

h) turatia maxima de lucru In rotatii pe minut ;

i) viza controlului C.T.C. ;

j) data fabricatiei pentru corpurile abrazive cu liant magnezic.
art.115 - Marcajul de pe corpurile abrazive cu diametrul exterior mai mare de 100 mm va
contine obligatoriu turatia maxima de lucru sau viteza perifericd maximé de lucru.

6.2.10. Polizarea cu pila disc

art.116 - Lucréitorii care executd operatii de ajustare a pieselor turnate din aliaje de
aluminiu, cu polizorul cu pild disc, vor fi instruiti si autorizati pentru aceastd activitate.
art.117 - Inainte de inceperea lucrului, se controleazi starea tehnici a pilelor disc, suportii
de sprijin, carcasa de protectie i instalatia electricd de alimentare.
art.118 - Suportul de sprijin va fi astfel reglat, Incit punctul superior de contact al piesei
cu corpul abraziv sd se gseascd pe planul orizontal care trece prin centrul corpului abraziv
sau mai sus cu cel mult 10 mm, iar distanta dintre suport si pila disc s3 nu depigeascd 3
mm.
art.119 - Dintii pilelor disc nu vor fi lipifi sau incércati cu aluminiu.
art. 120 - (1) Pila disc va fi montaté corect, astfel incét s& nu aiba joc radial.

(2) Dupd montare, inainte de inceperea lucrului, polizorul va fi incercat prin
functionare in gol la turatie de regim.
art.121 - Se interzice introducerea bruscé a pieselor in pila cu disc.
art.122 - Se interzice ajustarea la polizorul cu pilé disc a pieselor turnate din alte materiale
decét aliajele de aluminiu.
art.123 - Se interzice ajustarea pieselor fiiré ca acestea s fie sprijinite pe suport.

6.2.11. Slefuirea mecanicd
art.124 - Fixarea, probarea si corectarea circumferinfei saibelor de lustruire se supun
aceloragi reguli ca §i corpurile abrazive.
art. 125 - (1) La exploatarea instalatiilor automate de slefuire sau lustruire, schimbarea
saibelor, periilor sau benzilor abrazive se va executa de citre personal instruit special in
acest scop.

(2) Orice interventie asupra elementelor mobile se va face numai dupi oprirea
acestora.

6.3. Debitarea materialelor prin tiiere cu ferastraie
6.3.1. Fixarea sculelor
art.126 - Fixarea discului tdietor pe axul ferfistriului circular se face cu doud flanse de
acelasi diametru.

art.127 Tnaintea montarii discului tietor al ferdstraielor circulare se vor curdfa cu grijé
suprafetele de contact ale flangelor si discului.
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art. 128 - (1) Diametrul flanselor de fixare si discului tiietor va fi de cel putin 1/3 din
diametrul discului.

(2) La viteze periferice ale discului tfietor mai mari de 12 m/sec, diametrul
flanselor de stringere va fi egal cu 1/2 din diametrul discului.
art.129 - La montarea disculw tdietor se va realiza cenfrarea si echilibrarea corectd a
acestuia.

0.3.2. Fixarea maoterialului

art. 130 - Asezarea materialului de debitat pe masa ferfstrfiului circular se va face astfel
incét nfl{imea de tdiere si fie cat mai redusé, adicd numérul dintilor care taie concomitent
si fie cét mai redus.

art.131 - La ferdstraiele circulare prevazute cu dispozitive de fixare a piesei in plan
orizontal si vertical se vor utiliza concomitent ambele dispozitive.

art.132 - Fixarea materialului de debitat i sustinerea semifabricatelor debitate se vor
realiza astfel incét sé se evite cliderea neprevézuti a acestora.

art.133 - Fixarea materialului la debitarea cu ferfistrful alternativ se face cu ajutorul
menghinei, iar capetele libere ale materialului de debitat vor fi sprijinite pe un suport cu
role.

art.134 - La asezarea i fixarea materialului pe masa maginii de debitat, precum si la
desprinderea si scoaterea materialului de pe masd, masina va fi oprité, iar rama cu pénze
va fi In pozitie ridicati i asigurati in aceasts pozitie.

6.3.3. Exploatarea maginilor de debitat

art.135- (1) La exploatarea maginilor de debitat se vor respecta intocmai indicatiile unitatii
constructoare privind dimensiunile i calitatea materialului care se debiteaz3, precum si
vitezele periferice admise.

(2) Se vor respecta intocmai instructiunile de exploatare ale constructorulud masinii
si ale producétorului de discuri thietoare.
art.136 - Pe ferdstraicle circulare obisnuite nu se vor debita materialele la care lungimea
zonei de contact dintre piesd gi discul tgietor depdseste 50 mm.
art.137 - Se interzice utilizarea discurilor ttetoare cu dinti tociti, adicd avind muchiile
thietoare rotunyjite, respectiv dacé indltimea dintilor este mai micé decét 70 % din Indltimea
dintilor discului nou.
art.138 - (1) Discurile tajetoare la care au aderat particule din materialul debitat pot fi
utilizate dacd este posibild curdtirea lor si dacd in procesul de tdiere nu a avut loc o
Incélzire excesivi.

(2) Desprinderea materialului de pe discurile tiietoare se face cu ajutorul unei
scule cu muchii neascutite.
art.139 - Se interzice utilizarea discurilor tdietoare care prezintd criipdturi, au trei dinti
lipsé pe toatd circumferinta, au doi dinti al&turati lipsd sau la care s-a rupt un dinte de sub
cercul bazei dintilor.
art.140 - Se interzice solicitarea la incovoiere prin presare laterald a discului tiietor, atat
in timpul lucrului, cét §i dupd deconectarea masinii de la retea.
art.141 - Se interzice debitarea materialelor nefixate pe masa maginii.
art.142 - naintea Toceperii lucrului la ferfistriul alternativ, se vor alege regimul de tdiere
si pAnza corespunzitoare materialului de tiiat.
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art.143 - Dup3 fixarea pénzei, se va porm ferdstriul altemativ in gol, verificindu-se
fimctionarea tuturor comenzilor.

art.144 - In timpul lucrului, lucrdtorul va avea o pozitie laterald fat de planul panzei de
ferfistréu.

art.145 - Se interzice ufilizarea pinzei de ferfistriu panglici la care lipsesc mai mult de 3
dinti pe perimetru sau doi dinti consecutivi.

art.146 - Dupd coborérea ramei cu pénza In pozifia de lucru si inceperea tiierii, se va
deschide imediat robinetul pentru lichidul de ricire.

art.147 - Se interzice utilizarea la ferfstraul altemativ a pénzelor care au pe toatd lungimea
lor cinci dinfi lips3 sau trei dinfi aldturafi lipsd.

art.148 - Ungerea si curfifirea masinii de debitat, respectiv scoaterea jgheabului de
colectare a aschiilor, se vor face numai dupd oprirea maginii $i cu rama in pozitie
superioars.

6.4. Prelucrarea manuali a metalelor prin aschiere

art.149 - La operatiile de prelucrare manual3 a pieselor prinse pe strung, cu pila, sabarul
sau panza abrazivi se vor respecta urmitoarele :

a) operatiile se vor executa numai atunci cind sunt prevazute in planul de operatii ;

b) se va indepérta céruciorul port-cutit ¢4t mai mult de piesi ;

¢) la pilirea pieselor se va tine minerul pilei cu ména stingd, iar capdtul pilei cu
ména dreapis ;

d) 1a prelucrarea muchiilor pieselor cu sabarul sau pénza abraziva, acestea se vor
aplica pe partea piesei care se roteste dinspre lucrétor ;

e) la prelucrarea interioard a pieselor cu panza abrazivi, aceasta se va infisura pe o
bucati de lemn cu sectiunea rotund3.

7. INREGISTRARI - NA

8. ANEXE — NA

19.05.2009

iNTOCMIT,
Serviciu extern de
prevenire si protectie,

prof. dr.ing. Constantm BACIU
" :-‘-r:. ‘,'."_‘: ‘:{, zu \\
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